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前  言 

 

本规则由中国䍘䟿认证中心发布，⡸权ᖂ中国䍘䟿认证中心所ᴹ，任何组㓷及个人未㓿中国䍘䟿认证中

心许可，н得以任何形式全部或部分使用Ǆ 

本规则代替 件Q件11-442541-2009Ǆѫ要ਈ化如л˖ 

认证规则਽称更改Ѫǉ换向器安全认证规则Ǌ˗䘲用范围增࣐小࣏率电动机用换向器，依据标准增࣐

JB/T 6742-2007ǉ小࣏率电动机用换向器ǊǄ 

本规则于 2014 年 4 ᴸ 30 日进行第Ҽ次修䇒，ѫ要ਈ化如л˖ 

1ǃ䘲用范围增࣐机动车及内燃机用起动机换向器，依据标准增࣐ JB/T 6708-2007ǉ机动车及内燃机用

起动机换向器 技术条ԦǊǄ 

2ǃ修改证书ᴹ效期，4年ᴹ效期改Ѫ 3 年ᴹ效期Ǆ 

3ǃ修改认证模式，ਆ⎸工厂检查ǃ获证ਾ的监督等相关内容Ǆ 

4ǃ增࣐证书到期复审要求Ǆ 

5ǃ增࣐产品符合性声明˄件Q件11-442541.02-2010˅资料要求Ǆ 

 定单位˖中国䍘䟿认证中心ࡦ

参о起草单位˖к海电气器ާ检验测试所 

ѫ要起草人˖罗妍ǃ潘亪芳ǃ李宏照ǃ杨栋Ǆ 
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1．䘲用范围 

本规则䘲用于电动工ާ用换向器ǃ小࣏率电动机用换向器及机动车及内燃机用起动机换向器的安全认

证Ǆ 

2. 认证模式 

换向器安全认证模式Ѫ˖型式试验  

认证的基本环节包括˖ 

a. 认证的申请 

b. 产品型式试验  

c. 认证结果评ԧо批准 

d．复审 

3．认证申请 

3.1 认证单元划分 

按照换向器的用途ǃ品种ǃ结构ǃ衬套形式ǃ换向⡷ǃ绝缘材料划分申请单元˄见表 1˅Ǆ 

原则к按申请单元申请认证Ǆ 

表 1 换向器的单元划分 

换向器用途 换向器品种 换向器结构ǃ衬套形式ǃ换向⡷ǃ绝缘材料 

电动工ާ换向器 

1.塑料(普通ǃ高䙏)换向器˗ 

2.卷板式换向器˗ 

3.金属 有型箍换向器Ǆ 

1.按结构分:࣐固型ǃ非࣐固型˗ 

2.按衬套形式分:ᴹ衬套ǃ无衬套˗ 

3.按换向⡷构䙐分:钩型ǃ槽型˗ 

4.按换向⡷内部结构分:K型钩ǃ件型钩˗ 

5.按䘲用类型分:普通型ǃ湿热型˗ 

6.按⡷间绝缘材料分˖云母ǃަ它绝缘材料˗ 

7.按换向⡷材料分:银铜ǃ纯铜ǃަ他合金铜˗ 

8.按换向⡷࣐固环材料分:金属材料ǃ非金属材

料Ǆ 

小࣏率电动机用换向

器 

机动车及内燃机用起

动机换向器 

3.2 申请认证提交资料 

3.2.1 申请资料 

a. ↓式申请书 

b. 产品符合性声明˄件Q件11-442541.02-2010˅ 

c. 换向器产品᧿述˄件Q件11-442541.01-2010˅ 

3.2.2 证明资料 

a. 申请人ǃࡦ䙐商ǃ生产厂的注册证明如营业执照ǃ组㓷机构代码 

b. 申请人Ѫ销售者ǃ进口商时，提交销售者和生产者ǃ进口商和生产者䇒立的相关合਼副本˄如ᴹ˅ 

c. ަ他需要的文Ԧ 

4．型式试验 

4.1 ṧ品 

4.1.1 䘱ṧ原则 

CQCӾ申请认证单元中选ਆ代表性ṧ品，申请人负责把ṧ品䘱到指定检测机构Ǆ 

申请单元中只ᴹ一个型号规格的，䘱该型号的一组规格换向器ṧ品˗申请认证单元中ᴹ多个型号˄少于

五个˅时，原则к选ਆ最大规格和最小规格的两组规格换向器䘱ṧ˗申请认证单元中ᴹ多个型号˄多于五个

及包含五个˅时，原则к选ਆ最大规格ǃ中间规格和最小规格的й组规格换向器䘱ṧǄ 

4.1.2 ṧ品数䟿及要求 
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⇿组规格䘱 10 个换向器，ަ中 9个换向器(分 3组)测试用，1个备用Ǆ一个单元内两组或й组规格换向

器应分别䘱ṧ˗小࣏率电动机用换向器，还需提供换向器所用绝缘材料的料板˄尺ረ 15造造核15造造核3造造˅3

块Ǆ 

电动工ާ用换向器˖⇿组规格 10 个换向器应按л列要求组成˖ަ中 3 个换向器的表面需㓿过铣槽ǃ精

࣐工处理ਾ提供，另 7个按供䍗状态提供. 

小࣏率电动机用换向器˖⇿组规格 10 个换向器应按л列要求组成˖ަ中 3个换向器的表面需㓿过精࣐

工处理ਾ提供， 3个需特殊ࡦ备换向器˄换向器应㠣少ާᴹ 9个换向⡷，并应铣掉相邻两个换向⡷，即换向

器应㠣少ާᴹ 3个н相邻的单独换向⡷˅，另 4个按供䍗状态提供Ǆ 

机动车及内燃机用起动机换向器，⇿组规格 10 个换向器应按л列要求组成˖ަ中 3个换向器的表面需

㓿过精࣐工处理ਾ提供，另 7个按供䍗状态提供Ǆ 

4.1.3 ṧ品及资料处置 

试验结束并出ާ试验报告ਾ，ᴹ关试验记录和相关资料由检测机构保存，ṧ品按 件Q件 ᴹ关要求处置Ǆ 

4.2 型式试验 

4.2.1 依据标准 

JB/T 10107-2006ǉ电动工ާ换向器Ǌ 

JB/T 6742-2007ǉ小࣏率电动机用换向器Ǌ 

JB/T 6708-2007ǉ机动车及内燃机用起动机换向器 技术条ԦǊ 

ṩ据换向器的用途，选用相应的标准Ǆ 

4.2.2 试验亩目及要求 

产品检测亩目Ѫ 4.2.1 相应标准中规定的全部䘲用亩目Ǆ 

4.2.3 试验方法 

依据标准 4.2.1 相应标准中规定的试验方法进行检测Ǆ 

4.2.4 型式试验时限 

一般Ѫ 25 个工作日，因检测亩目н合格，企业进行整改和重新检验的时间н䇑算在内ǄӾ收到ṧ品和

检测费用算起Ǆᖃ整机的安全零部Ԧ需要进行随机试验时，按安全Ԧ最长的试验时间䇑算Ǆ 

4.2.5 判定 

型式试验应符合 4.2.1 相应标准的要求Ǆ产品如ᴹ部分试验亩目н符合的要求，最多允许两次整改˗如

整改ӽн合格，试验结果判Ѫн合格，认证中→Ǆ 

4.2.6 型式试验报告 

由 件Q件 指定的检测机构ሩṧ品进行试验，并按规定格式出ާ试验报告Ǆ认证批准ਾ，检测机构负责给申

请人寄䘱一份试验报告Ǆ 

4.3 关键零部Ԧ/原材料要求 

关键零部Ԧ/原材料见 件Q件11-442541.01-2010ǉ换向器产品᧿述ǊǄ 

5．认证结果评ԧо批准 

5.1 认证结果评ԧо批准 

件Q件 ሩ产品检验结果进行综合评ԧ，评ԧ合格ਾ，按认证单元向申请人颁发产品认证证书Ǆ 

5.2 认证时限 

ਇ理认证申请ਾ，ṧ品检测时限见 4.2.4，完成型式试验ਾ，ሩ符合认证要求的，一般情况л在 30 天

内颁发认证证书Ǆ 

5.3 认证㓸→ 
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ᖃ型式试验н合格，件Q件 做出н合格决定，㓸→认证Ǆ㓸→认证ਾ如要继续申请认证，重新申请认证Ǆ 

6. 复审 

6.1 复审申请的提出 

证书ᴹ效期满前 6 个ᴸ提交复审申请，复审申请可਼ަ它ਈ更内容一起申请，但享在证书到期前完成Ǆ 

6.2 复审检测要求 

按照条款 4要求进行Ǆ 

7. 认证证书 

7.1 认证证书的保持 

7.1.1 证书的ᴹ效性 

本规则覆盖产品的认证证书ᴹ效期Ѫ 3年，证书ᴹ效性通过复审维持Ǆ 

7.1.2 认证产品的ਈ更 

7.1.2.1 ਈ更的申请 

证书к的内容发生ਈ化，或产品中⎹及安全的设䇑ǃ结构参数ǃ外形ǃ关键零部Ԧ/原材料及 件Q件 规定

的ަ他һ亩发生ਈ更时，证书持ᴹ者应向 件Q件 提出ਈ更申请Ǆ 

7.1.2.2 ਈ更评ԧ和批准 

CQC ṩ据ਈ更的内容和提供的资料进行评ԧ，确定是否可以ਈ更Ǆ如需安排试验，则试验合格ਾ方能进

行ਈ更Ǆ原则к，应以最初进行产品型式试验的认证产品Ѫਈ更评ԧ的基础Ǆ试验按 CQC 相关规定执行Ǆ 

ሩ符合要求的，批准ਈ更Ǆ证书内容发生ਈ化的，换发证书，证书的编号ǃ批准ᴹ效日期нਈǄ 

7.2 认证证书覆盖产品的扩展 

7.2.1 扩展程序 

认证证书持ᴹ者需要增࣐о已㓿获得认证的产品Ѫ਼一认证单元的产品认证范围时，应Ӿ认证申请开始

࣎理手续，并说明扩展要求Ǆ件Q件 Ṩ查扩展产品о原认证产品的一㠤性，确认原认证结果ሩ扩展产品的ᴹ效

性，针ሩ差异和/或扩展的范围做补充检验，ሩ符合要求的，ṩ据认证证书持ᴹ者的要求单独颁发认证证书

或换发认证证书Ǆ原则к，应以最初进行产品型式试验的认证产品Ѫ扩展评ԧ的基础Ǆ 

7.2.2 ṧ品要求 

证书持ᴹ者应先提供扩展产品的ᴹ关技术资料，需要䘱ṧ时，证书持ᴹ者应按第 4 章的要求选䘱ṧ品供

Ṩ查或进行差异试验Ǆ 

7.3 认证证书的暂停ǃ恢复ǃ注销和撤销 

证书的使用应符合 件Q件 ᴹ关证书管理规定的要求Ǆᖃ证书持ᴹ者违反认证ᴹ关规定或认证产品达н到认

证要求时，件Q件 按ᴹ关规定ሩ认证证书做出相应的暂停ǃ撤⎸和注销的处理，并将处理结果进行公告Ǆ证书

持ᴹ者可以向 件Q件 申请暂停ǃ注销ަ持ᴹ的认证证书Ǆ 

证书暂停期间，证书持ᴹ者如果需要恢复认证证书，应在规定的暂停期限内向 件Q件 提出恢复申请，件Q件

按ᴹ关规定进行恢复处理Ǆ否则，件Q件 将撤⎸或注销被暂停的认证证书Ǆ 

8. 认证标志的使用 

持证人应按ǉ件Q件 标志管理࣎法Ǌ申请备案或购买认证标志Ǆ使用标志应符合ǉ件Q件 标志管理࣎法ǊǄ 

8.1 准许使用的标志ṧ式 

    获证产品允许使用如л认证标志˖ 

 

获证产品如需使用 10造造 及更小规格的认证标志时，允许使用ਈ形标志˄ 或 ˅Ǆ 
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8.2 ࣐施方式 

如果࣐施标志，证书持ᴹ者应按ǉCQC 标志管理࣎法Ǌ的规定使用认证标志Ǆ可以在产品的本体ǃ铭牌

或说明书ǃ包装к࣐施认证标志Ǆ 

9．收费 

认证费用按 CQC ᴹ关规定收ਆǄ 
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申请编号˖ 

申请人˖ 

产品਽称˖ 

 

1．认证单元内产品覆盖说明 

申请认证单元覆盖的全部产品型号规格˄或规格范围，包括外径ǃ内径ǃ⡷长和⡷数˅˖ 

 

 

 

申请认证单元内各个型号产品之间的差异说明˄含单元内产品外径ǃ内径ǃ⡷长和⡷数的范围说明˅˖ 

 

 

 

 

2．主检产品大规格/主检产品中间规格/主检产品小规格：  

 

 

3．换向器参数描述： 

换向器品种用途˖    □电动工ާ用换向器  □小࣏率电动机用换向器 □机动车及内燃机用起动机换

向器 

认证产品䘲用的标准: □JB/T 10107-2006   □JB/T 6742-2007  □JB/T 6708-2007 

换向器类别˖□塑料换向器 □卷板式换向器  □金属 有 型箍换向器 □普通型换向器 □湿热型换向器 

࣐固类别˖  □࣐固       □非࣐固 

衬套类别˖  □ ᴹ衬套    □无衬套    □采用钢ࡦԦ˄衬套˅的轴孔 

换向⡷材料˖□银铜     □纯铜    □ަ他合金铜 

换向⡷构䙐类别˖□钩型   □槽型 

卷板式换向器˖  □K型钩  □件 型钩 

䘲用的工ާ类别˄电动工ާ用换向器䘲用˅˖□ I类 □II类  □III 类 

 

 4．样品描述 

ṧ品状态˄1˅□3个精࣐工 □7个供䍗状态 

        ˄2˅□3个精࣐工 □3个特殊ࡦ备  □4个供䍗状态   □3块绝缘料板 

ṧ品结构᧿述˖ 

о电ࡧ接触的外圆直径 核 换向⡷长度 核 内孔直径 核 ⡷数˖ 

大规格˖ 

中间规格˖ 

小规格˖ 
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5. 关键零部件/原材料 

਽称 材料(牌号或型号) 规格 ࡦ䙐商˄全称˅ 备注 

换向⡷/卷板     

⡷间绝缘     

轴间绝缘     

衬套     

࣐强环     

注˖应列出⇿种关键零部Ԧ/原材料的所ᴹࡦ䙐商Ǆ 

 

6.换向器产品总图、换向器外形和内部结构照片δ附后ε 

 

 

申请人 :  

˄公章˅ 

日期˖    年    ᴸ   日 
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产品符合性声明 

 

 

˄1˅本组㓷在申请换向器产品认证时，已了解规则中的һ宜，并已

知证书到期复审相关һ宜Ǆ 

˄2˅本组㓷保证该产品᧿述中产品设䇑参数及关键零部Ԧ/原材料等

о相应申请认证产品保持一㠤Ǆ 

˄3˅获证ਾ，本组㓷保证获证产品只配用㓿 件Q件 确认的к述关键零

部Ԧ/原材料，保证产品结构等о型式试验䘱ṧ产品一㠤，产品持续满

足认证标准要求Ǆ 

˄4˅如果关键零部Ԧ/原材料需进行ਈ更˄增࣐ǃ߿少ǃ替换˅，本

组㓷将向 件Q件 提出ਈ更申请，未㓿 件Q件 的认可，н擅自ਈ更使用，以确

保该规格型号始㓸符合产品认证要求Ǆ 

˄5˅本组㓷ሩ认证申请人ǃࡦ䙐商ǃ生产厂਽称地址信息的真实性

负责Ǆ 

 

申请人 : ˄公章˅ 

日期˖    年    ᴸ   日 

 


